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Az Alfa Laval elérhetbsége: \

Ezen Hasznalati utmutaté mellett a szallitmany a kévetkez6

Az elérhetbségi adatok minden dokumentumokat is tartalmazza:
orszagra vonatkozoéan

folyamatosan frissitésre — Alemezes hécseréls (PHE) rajza
kerllnek weblapunkon.

— Lemezelhelyezési lista
Latogassa meg a

www.alfalaval.com oldalt és — Alkatrészlista részletes abraval.
Iépjen kapcsolatba az Alfa Laval
helyi képviselsjével. \_ J
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Koérnyezetvédelmi megfelel6ség

AL
oL

Kornyezetvédelmi megfeleléség

AlfalLaval arra torekszik, hogy az altala végzett
munkafolyamatokat a lehet6 legtisztabb és
leghatékonyabb médon végezze valamint,
hogy termékeinek fejlesztése, tervezése,
gyartasa, szervizelése és forgalmazasa a
kornyezetvédelmi szempontok
figyelembevételével torténjen.

Kicsomagolas

A csomagoldanyag fabdl, manyagokbdl,
kartondobozbdl és esetenként fémpantokbdl
tevédik Ossze.

+ Afa és a kartondobozok alkalmasak az ujbéli
felhasznalasra, az Ujrahasznositasra és az
energia-visszanyeresre.

* A mianyagot Ujra kell hasznositani vagy
jogosult hulladékéget6 Gzemben el kell égetni.

+ A fémpantokat anyag-ujrahasznositasra kell
kaldeni.

Karbantartas

A karbantartas alkalmaval a készulék olajat és
kopott alkatrészeit levaltjak.

* Minden fém alkatrészt anyag-ujrahasznositasra
kell kildeni.

* A kopott és hibas elektronikus alkatrészeket
anyag-Ujrahasznositasra jogosult
szakemberhez kell tovabbitani.

* Az olajat és minden kopott fémmentes
alkatrészt a helyi el6irasoknak megfelel6en kell
kezelni.

Kiselejtezés

Elettartamanak vagy hasznalatanak végén a
berendezés Ujrahasznositasat a vonatkozoé helyi
el6irasoknak megfeleléen kell elvégezni.

A berendezésen kivil, a mikddés soran hasznalt
folyadékbdl szarmazé veszélyes hulladékot a
megfelel6 médon kell szamon tartani és kezelni.
Kétség esetén vagy helyi elbirasok hianyaban
kérjik, forduljon az AlfaLaval helyi értékesitési
vallalatahoz.

Lemezes hbécseréld
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Fo alkotoelemek

vzl Tartérad Csavar Tamaszto
azlemez Tartja a csatornalemezeket védelem oszlop
és a nyomolemezt.
Szoritécsavarok

Egymashoz szoritjak
a csatornalemezeket

Kapcsolatok
A vazlemez lyukai lehet6vé teszik
a kézeg belépését a hécserélébe.

A lyukak kériili técsavarok s
biztositjak a csévek
csatlakoztatasat a
berendezéshez. A lyukak korr6zio
elleni védelméhez fémes vagy ~
gumi szigetelések hasznalhatok. ‘3’

A csatlakozasok hegeszthetd vagy
menetes csatlakozasu csovek is
lehetnek.

”w o

Vezetoérud
Vonalban tartja a
csatornalemezeket
az also véguknél.

Nyomélemez

Mozgathat6 acéllemez. Egyes
esetekben a csdvek a
nyomolemezhez csatlakoztathatok.

Csatornalemeze

A h6 az egyik kozegrél a
masikra a vékony
csatornalemezeken keresztil
adodik at.

Csodcsatlakozasok

A lemezek szama hatarozza
meg a teljes héatvivé fellletet.

Védolemezek
Az USA teriletén kotelezd, mas
orszagokban valaszthato.

Lemezes hécseréld M- 1
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Miikodés
A lemezes h8cserél6 egy kéteg hullamos Ossze. A lemezeket tomitéssel szerelik, amely
fémlemezt tartalmaz, amelyeket lyukakkal lattak lezarja a csatornat, és mas csatornakba tereli a
el azon folyadékok fogadasara, amelyek kozétt a folyadékot. A lemez hullamossaga el6seqgiti a
hécserélédés torténik. folyadék orvénylését, és noveli a lemez

ellendllasat a differencidlis nyomassal szemben.
A lemezkodteg egy vazlemez és egy nyomoélemez
kozott helyezkedik el, és feszitécsavarok szoritjak

M3, M6, M10, TS6
A lemezkoteg elrendezési elve

G P ) D))
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M3, M6, M10, TS6
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Az A lemez a lefelé ABlemez afelfelé Az Alemezafelfelé A Blemezalefelé
mutato jelzéssel mutato jelzéssel mutato jelzéssel mutato jelzéssel
ellatott lemez. ellatott lemez. ellatott lemez. ellatott lemez.
Részben hegesztett lemezes hécseréld
Bizonyos lemezméretekhez kaphatdk részben Karbantartas utani nyomasellenérzés részeiben
hegesztett lemezek (kazettak). A részben leirtak teljes egészében, a tdbbi részben leirtak
hegesztett lemezes hécserél6 ugyanugy csupan részben alkalmazhatoak. A részben
muUkodik, mint a hagyomanyos hdcseréls. A hegesztett lemezes hécserél6 sajatos
kézikdnyv Telepités és Mlkddés fejezeteiben kdvetelményeinek leirasara egy kiegészit
leirtak teljes egészében alkalmazhatok. A kézikdnyvet allitottunk dssze.

Karbantartas fejezet Tisztitas helyben és

v -2 Lemezes hécseréld
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Uzembe helyezés

Feltételek
.. Tobbjaratu egységek: A nyomélemez
Csovek . csatlakozasai
A Figyelem! Fontos a lemezkéteg pontos méretre torténd
A cséhalozaton végzett munkavégzéskor beallitasa (ellendrizze a rajzon) a csé
gy6z6djon meg a cs6csatlakozasok zart csatlakoztatasa el6tt.

allapotarol. A csatlakozasok forgatasa a
zarolemez tdmitéseinek sériléséhez
vezet és szivargast okoz.

Konyok
Alemezes hécseréld
leszerelésének
megkonnyitésére a
nyomolemezben
levé csatlakozéhoz
egy felfelé vagy
oldalra iranyitott
peremes konyokkel,
és egy masik, a
hécseréld kilsé
sikjaban
elhelyezkedd
peremmel kell
csatlakozni.

Vizfogé talca

A hbcserél6ben
talalhato folyadéktol
és a telepités
tipusatol fliggben a
személyzet
sériilésének és a
berendezés
karosodasanak

. L | P megeldzése

érdekében szilkség

Helyszikséglet
A lemezek ki- és beemeléséhez
legalabb 600 mm szabad hely
szikséges.

lehet vizfogo talcara

Elzarészelepek . .
(folyadéktekndre).

A hécserélé nyithatésaganak
biztositasara minden

csatlakozasban / Az lizembe helyezést lapos, a
elzarészelepnek kell lennie. keretnek elegendd alatamasztast
ado alapon végezze.

i agl
Megjegyzes' ] . o A biztonsagi szelepeket a hasznalt nyomasallo
A csovek csatlakoztatasa el6tt gy6z6djon tartalyhoz igazodva kell felszerelni.

meg arrol, hogy az dsszes idegen targy
eltavolitasra kerllt a rendszerbdl.

A csoOvek csatlakoztatasakor gy6z8djon meg
arrol, hogy a csévek nem teszik ki a lemezes Ajanlatos a lemezes hécserélé védélemezekkel
hécserélé6t nyomasnak vagy feszitésnek. tortén® befedése.

A vizlOkés elkerulése érdekében ne
hasznaljon gyorsan zarddé szelepeket.

Ha a lemezes hécserél6 felllete forrd, vagy
hideg, akkor a hécserél6t szigetelni kell.

Az engedélyezett nyomast és hémérsékletet
valamannyi modell esetében az azonosité tabla
tartalmazza. Ezeket az értékeket tallépni tilos.

Lemezes hécseréld M- 3
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Emelés

Figyelmeztetés!

Soha ne emelje a hécserélét a
csatlakozoknal vagy a korulottuk
elhelyezkedd t6csavaroknal fogva.

Felallitas

o Helyezzen két gerendat a padléra.

Emelje le a h6cserélét a raklaprol pl.
hevederek hasznalataval.

3

Az emeléshez hevedereket kell hasznalni. A
hevedereket az abranak megfeleléen rendezze el.

Igazitsa a hevedert mindkét oldalon egy
9 csavar koré.

Sillyessze a h6cserél6t vizszintes
pozicidba és helyezze a padléra.

™ -4
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Inditas
Megjegyzés! Ha ez a szelep a kimeneten van, biztositsa
Ha szivattydk vannak a rendszerben, 9 teljesen nyitott allapotat.

gy6z46djon meg arrol, hogy melyiket kell . e . .
elsz6r elinditani. a Nyissa a szelepet és inditsa a szivattyut.

Megjegyzés!

Az atfolyasi teljesitmények beallitasat a
vizlokés kockazatanak elkerulése
érdekében lassan kell végezni.

A vizldkés egy rovid ideig tartd
nyomascsucs, amely a rendszer inditasakor
vagy leallasakor Iéphet fel, és a folyadéknak
a csbvezeték mentén hangsebességl '
hullamként trténd mozgasat okozza. Ez a Lassan nyissa a szelepet.
berendezés tetemes rongalédasahoz 6

vezethet.

Lassan nyissa

Ellenérizze az A méret pontossagat. Az A
tekintetében lasd a lemezes hécseréld
mellékelt rajzat.

Ellenérizze a szivattyu és az atfolyasi
teljesitményt szabalyozé egység kozotti Ha minden leveg6 eltavozott, zarja a
szelep zart allapotat. szelepet.

Ismételje meg az 1-6 Iépéseket a masodik
kdzegnél is.

7
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Az egység miikodés kozben

Megjegyzés!

Az atfolyasi teljesitmények beallitasat a
hémérséklet és a nyomas hirtelen és
szélséseéges valtozasainak elkerilése
érdekében lassan kell végezni.

Mikodés kdzben ellendrizze, hogy

, a kdzegek hdmérseéklete és nyomasa a
W  lemezes hécserél rajzan feltlintetett
hatarértékek kdzott van-e

nem jelentkezik-e szivargas a kelléen meg
nem szoritott lemezkoteg vagy a hianyos
illetve sérult tdmitések kdvetkeztében

a tamaszt6 oszlop, a tarté- és a vezetérud
tiszta és ken6anyaggal ellatott-e

a técsavarok tisztak és kenéanyaggal
ellatottak-e.

Tiszta és
\ kenbanyaggal ¢

Nincs szivargas

Mindig kérdezze meg az Alfa Laval helyi

képviselbjét az

* Uj lemezkdteg-méretekrdl, ha meg akarja
valtoztatni a lemezek szamat,

* illetve a tomitéanyagok kivalasztasarol, ha a
mikodési hBmérséklet és a nyomas
véglegesen megvaltoztak, vagy ha mas kbzeg
kerul alkalmazasra a lemezes hécserélében.

Kikapcsolas

Megjegyzés!

Ha szivattyuk vannak a rendszerben,
gy6z8djon meg arrdél, hogy melyiket kell
elészor ledllitani.

>R oo dn

Lassan zarja a leallitando szivattyu
atfolyasi teljesitményét szabalyozo
szelepet.

Ha a szelep zart, allitsa le a szivattyut.

Ismételje meg az 1-2 Iépéseket a masik
oldalon.

Ha a hécserélé néhany napra vagy
hosszabb id6ra kikapcsolasra kerul, akkor
ki kell driteni. A kitritést akkor is el kell
végezni, ha a folyamatot ledllitottak és a
kdrnyezeti h6mérséklet a hasznalt kdzeg
fagyaspontja alatt van. Az alkalmazott
kozegtél figgden ajanlatos elvégezni a
hécserél6 lemezeinek és csatlakozéinak
atoblitését és szaritasat is.

¥ -6
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Karbantartas
Tisztitas helyben (CIP)

A helybeni tisztito (CIP) berendezés lehetévé teszia A helybeni tisztitas miveletei:
lemezes hdcseréld kinyitas nélkdli tisztitasat.
* adugulasok és mészlerakddasok megsziintetése

Ha a helybeni tisztitas nem alkalmazhaté, akkor kézi
erével kell elvégezni a tisztitast, lasd a ,Kézi tisztitas® + a megtisztitott fellletek passzivalasa a korrdziéra
cim( szakaszt. valé hajlam csékkentése érdekében

+ atisztitofolyadékok semlegesitése kiurités el6tt.

Kdvesse a helyben tisztitd berendezésre vonatkozo
utasitasokat.

A helyben tisztité berendezés

A lemezek maximalis szama
A helyben tisztitdé berendezés modellje
M3 M6 M6-M | M10-B | M10-M | TS6-M
CIP 20 90 89 62 40 27 56
CIP 40 - 178 124 81 53 110
Tisztitofolyadékok
Tisztitoéfolyadék Leiras
AlfaCaus Erés lugos folyadék rozsda, zsir, olaj és bioldgiai
lerakddasok eltavolitasara.
AlfaPhos Savas tisztitofolyadék fémoxidok, rozsda, mész és
mas szervetlen lerakdédasok eltavolitasara.
AlfaPass Lugos folyadék passzivalas (korroziogatlas) céljara.
AlfaNeutra Erés lugos folyadék az AlfaCarbon vagy AlfaPhos
kilrités el6tti semlegesitésére.

Lemezes hécseréld -7
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Kézi tisztitas
Q Figyelmeztetés! Felnyitas
Az éles peremek altal okozott sérllések ] i
elkeriilése érdekében a lemezekkel illetve Figyelmeztetés! “
a véddlemezekkel torténd Ha a hécseréld forro,
munkavegzéskor mindig hasznaljon varjon, mig lehiil kb. 40 °C  40°C 104°F
védbkeszty(t. (104 °F) fokra.

o Uritse ki a lemezes hécserélét.

Vizsgalja meg és tordlje tisztara a tartérud
csuszo fellleteit.

' -8 Lemezes hécseréld
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Jeldlje meg egy atlés vonallal a lemez
illesztését a kilsé oldalon.

!

'ii W n

Lasd még a Lezaras rész 5. pontjat.

Nyissa a lemezkdteget ugy, hogy hagyja
G csuszni a nyomélemezt a tartérudon.

Ha meg kell szamozni a lemezeket, tegye
ezt azok eltavolitasa el6tt.

Ha csak tisztitbanyag nélkili vizet hasznal
a tisztitashoz, akkor nem kell eltavolitani a
lemezeket.

Lazitsa meg, majd tavolitsa el a
csavarokat, a lenti abran jelzett helyen
talalhato 4 kivételével. A megmaradt 4

csavar segitségével a kdvetkez6 eljarast
kdvetve nyissa fel a lemezkoteget:

Tavolitsa el
a lemezeket

Lépés | Técsavar szama | A kdv. méretre
1 1-2-3-4 1,05A

Figyelmeztetés!

A lemezkoteg viztelenités utan még
tartalmazhat kis mennyiségi
maradvanyfolyadékot! A termék és a
telepités tipusatdl figgbéen a személyzet
sérulésének és a berendezés
karosodasanak elkerulése érdekében
specialis berendezésekre, példaul
folyadéktekndre is szikség lehet.

2 1-2vagy3—4 Felnyitas

Ugyeljen ra, hogy a keretlemez és a
nagynyomasu lemez mindig parhuzamos
legyen. Felnyitas k6zben a nagynyomasu
lemez ferdesége nem haladhatja meg a
10 mm-t (csavaronként 2 fordulatot)
keresztben és a 25 mm-t (csavaronként
5gfordulatot) fliggdlegesen.

Lemezes hécseréld [ HU e
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A nyitott egységek kézi tisztitasa

Q Figyelem! Megjegyzés!

. Rozsdamentes lemezekhez soha ne Ovatosan jarjon el, hogy kézi tisztitas
hasznaljon sdsavat. 330 ppm-nél kézben meg ne sértse a tdmitést.
magasabb klértartalmu viz nem

hasznalhato tisztitdoldatok

készitéséhez. Nagyon fontos az

aluminium anyagu tartérudak és

tdmaszto oszlopok vegyszerek elleni

védelme.

Vizzel és kefével eltavolithato lerakédasok

Nem kell eltavolitani a lemezeket a hécserélobdl a tisztitas idejére.

A lerakodasokat folyévizzel és puha Az Bblitést vizzel, nagynyomasu témlé
o kefével tavolitsa el. 9 hasznalataval végezze.

Vizzel és kefével el nem tavolithaté lerakédasok

El kell tavolitani a lemezeket a hécserél6bdl a tisztitas idejére.

o Tisztitson kefével és tisztitoszerrel. e Oblitsen vizzel.

'] - 10 Lemezes hécseréld
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Tisztitészerek — kérgesedés, eltavolitas
Koncentracio max 4 %
Hémérséklet max 60 °C (140 °F) fok

Kérgesedés — eltavolitas Uledék Tisztitészer
Szénsavas mész Korrozios termékek Salétromsav
Kalcium—szulfat Fémoxidok Szulfaminsav
Szilikatok Iszap Citromsav
Aluminium—oxid Foszforsav
Kovamoszat Komplexképzb szerek (EDTA, NTA)
organizmusok és Natrium—polifoszfat
kiilénb6z8 szind Grllékeik

Tisztitoszerek — bioldgiai novekedés, nyalka
Koncentraciéo max 4 %
Hémeérséklet max 80 °C (176 °F) fok

Biologiai ndvekedés — Tistitoszer

nyalka
Baktérium Natrium—hidroxid
Fonalférgek Natrium—karbonat
Véglények A tisztitohatas szamottevéen ndvelhetd kis mennyiségl hipoklorit

vagy komplexek illetve felliletaktiv anyagok képzésére szolgald
szer hozzaadasaval.

Tisztitészerek - olajmaradvanyok, aszfalt, zsirok

Lerakddas Tisztitészer
Olajmaradvanyok Parafinbazisu benzin alapu olddszer (pl. kerozin).
Aszfalt
Zsirok Megjegyzés!
Az EPDM gumi min&seégl témitések ebben a kézegben
megduzzadnak. Az érintkezés ideje nem haladhatja meg a 30
percet.
A Figyelem!
A kovetkez6 oldatokat nem szabad
hasznalni:

» Ketonok (pl. aceton, metil-etil-keton,
metil-isobutil-keton)

« Eszterek (pl. etil-acetat, butil-acetat)

» Szénhidrogének halogénszarmazékai
(pl. klorotén, szén—tetraklorid, freonok)

» Aromas vegylletek (pl. benzol, toluol).

Lemezes hécseréld I’ - 11
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Zaras

Ellenérizze, hogy minden zarofelulet Nyomja 6ssze a lemezcsoportot. Az
o tiszta—e. 6 Osszeszoritas két Iépésben torténik, lasd
az alabbi abrakat. Ugyeljen arra, hogy a
vazlemez és a nyomélemez mindig
Drotkefével tisztitsa meg a técsavarok parhuzamosak legyenek.
e menetét. Kenézsirral, pl. Gleitmo 800 vagy
hasonlé zsirral kenje be vékony rétegben a Lépés TA&csavar szama | A kov. méretre
meneteket. 1 1-2 vagy 3-4 1,10A

2 1-2-3-4 A

Szoritsa meg a két atlés técsavar—part
felvaltva addig, amig a lemezkoteg mérete
eléri az 1,10A értéket.

ellendrizze, hogy mindegyik a helyén van—e.

e Helyezze el a tdomitéseket a lemezeken és

Megjegyzés!

Ha a tdmités nincs a helyén, az arrdl
lathatd, hogy kiemelkedik a vajatabdl,
vagy a vajaton kivul helyezkedik el.

A lemezeket az atlos kotés

9 elrendezésének megfeleléen, valtakozo Ezutan szoritsa meg a t6csavarokat
iranyokban és a vazlemez felé nézé felvaltva és atlésan az alabbi abranak
tomitésekkel helyezze be. megfeleléen.

IV -12 Lemezes hécseréld
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Befejezésil a kozépsd tocsavar—part Karbantartas utani nyomaspréba
illetve a felsé és alsé csapokat kell

megszoritania.

Lemezek vagy tomitések eltavolitasat és cseréjét
kovetoen, a termelési munkafolyamatok meg-
kezdése elott, a lemezes hocserélo egység ki-
fogastalan belso és kulso tomitettségének
ellenorzése érdekében fokozottan ajanlott nyo-
masproba elvégzése. A nyomasprdba soran egysz-
erre csak az egyik kézegoldal ellenorizendo,
ekdzben a masik kézegoldal a Iégkor felé nyitott.

A muveletet az egység tzemi nyomasaval megegy-
ezo nyomason kell végrehaijtani, a nyomas azonban
nem haladhatja meg az adattablan feltintetett
értéket.

A nyomasproba javasolt idotartama 10 perc.

Felhivjuk figyelmét, hogy a hutoberendezésekben al-
kalmazott, valamint a vizzel nem keverheto kdzeggel
mukodo hocserélo egységeket a hidrosztatikus nyo-
masprébat kévetoen ki kell szaritani.

Megjegyzés!
A tényleges érték sohasem lehet kisebb, A nyomasproba részleteivel és végrehajtasaval
mint az A méret. kapcsolatban forduljon a helyi irodahoz vagy

értékesitési képviselethez.

A lemezek helyes 0sszeszerelés esetén
szabalyos hatszdgracs alakot formaznak,
lasd az alabbi abran.

Ha a lemezkoteget megjeldlte a kilsé
oldalan (lasd a ,Nyitas“ szakasz 3.
lépését), ellenérizze, hogy helyes
sorrendben szerelte—e 6ssze a lemezeket.
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Nyissa ki a lemezes hécserélét a 8. Ragasztott tomitések
oldalnak megfelelGen, és tavolitsa el azta A ragasztoval egydtt szallitjak a ragasztasra
lemezt, amelynek a tomitését cserélni kell.  vonatkozé kilon utasitasokat.

Tavolitsa el a régi tomitést.

Ellenorizze, hogy a zardfellletek
szarazak, tisztak és idegen anyagoktol
mentesek.

lllessze a tomitést a lemezhez.
Csusztassa a tomités szarait a lemez
pereme ala.

@O

Megjegyzés!
Gy6z6djon meg réla, hogy a tomités két
szara pontos helyzetben van.

Folytassa a kdvetkez6 lemezzel,

amelynek a tdmitését cserélni kell, amig
az 6sszes ilyen lemez sorra nem kerdl.

Zarja le a lemezes h6cserélét a 12.
oldalnak megfeleléen.
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